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Zakladni navodka

Nazev dokumentu: [eZ1LIT} adniho opéradia 40%

ozn. Popis Dulezitost  Vizual

Preneste ram 40% opéry na pracovni stil. Opéru NIKDY D12,
nesmite uchopit za zamek odjiSténi. Dorazte obé voditka SC 80,
hlavové opéry. Voditko s pojistkou dorazte vzdy nadoraz 81,82
do pravého otvoru. Voditko bez poiistkv do levého

|
Naskenujte vyrobni titek na ramu. Odtrhnéte
nenalepeny vyrobni Stitek a vioZte ho do sagku. Vezméte
pénu s potahem a naskenujte 2D kéd potahu - na
obrazovce se ohievi gerveny fadek s Eislem notahu. ktery

Individualy:
Je-li vy itek oznagen "INDIVIDUAL", naskenujte navic
specialni Stitek na nasivce potahu (obr.2a)

Nastroje: Oveit:

(m

system

N

% (% Dokument Platforma ve  Produkt: v: ) v % (# Potiat

névodka o' 000 tablet-c-1

e ‘
oot iy 2 oo, esonky [. curl

Inspekéni navodka ° a drzaku kontaktd

Obrézek pracovists

v
@ VS Player Promitacka

Odlozeni a odeslani podsestavy

MontaZ podsestavy z operace &islo 1 d.

tablet-c-2

[ @ CuPx

, Pracovisté &. 2 °°°

Z podsestavy z operace islo 1 do o
levého vylisku téla vysavate, prezkouseni
sestavy na prvni zkusebni stanici monta

Lisovani podsestavy v piipravku v. 1

Posun podsestavy na dalsi stanici

@ OMS Player promitacka

Pracovisté €. 3 000
3 Monta2akumuitory. Dokontenimonaze
elektroniky. Rozvedeni kabelového svazku
montaZ drzaku kontaktd a mikrospinate s

Odebrani podsetavy z ls. pripravku

Prezkouseni elektronik

tablet-c-3

Montaz kabeld do plosky

. Pracoviste €. 4 000

3 Montsz spinate. koncovky pro o)
teleskopickou tyZ, praveno dilu télesa
motoru a krytu akumuiatoru. Spojent

sestavy Sroubovy

Pracovists & 5 000

MontaZ pocsestavytank - adaper (kabely s
mikrospinatem a kontakty, drzak pruziny ) s
tankem + silkonova manzeta + cer

Tablet-c-4 00

tablet-c-5

Msfeni 1

Montaz akumulétoru

DokonZeni montaze elektroniky tablet-c-6

Odeslani podsestavy tablet-c-7

Pracovni postup - pracovistd ¢. 4

@ . Pracovista ¢ 6 000 tablet-c-8

hiavy tanku(levy a pravy) +

" Nasledna
Kvalita ontc

Zkontrolujte, Ze opéru neberete za zamek odjistént. (SC)
80

Zkontrolujte spravnou barevnou variantu voditek.
Zkontroluite nasazeni voditek pfed odebranim ramu z

Zkontrolujte naskenovani vyrobniho 3titku.
Zkontrolujte odtrzeni a viozeni vyr.stitku do sagku.
Zkontrolujte naskenovani potahu a sparovani levy-pravy.
Zkontroluite variantu nénv a ramu - nrava a leva.

Zkontrolujte naskenovani specialniho Stitku n
potahu v pfipadé individualu.

Skener rugni, Pracovn stél, palicka gumova, Spachtle kratkd, nastroj pro vyhlazovani ) Odstranitelnou vadu odstranit.
kaze b) Pri zjiSténi jakékoliv vady, ktera nejde na pracovisti opravit/odstranit, vadu

oznaéit

ipkou. V pripadé, ze vada vznikla z predchozich operaci, vrétit dil zpét na

tuto operaci (nokud ie to mozné 7 hlediska wirobniho brocesu) a informovat

Method Sheets |[ETERES
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CLEVER Soft s.r.o.,
Sluneéni 127, Kolin II, 280 02
tel.. +420 321 751 081, e-mail: info@clever.cz
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Operational

Operational ek
Method Sheet

* ODS — Operational Description Sheet
* Instruction Cards
* Technological Procedures

Evidence of technological (assembly,
working) procedures (OMS) is an
application primarily designated for editing
and management of instruction cards that
are placed at the workplaces. It is
possible to create a set of technological
procedures, pictures and other
documents for each product.
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Authorization and Revision

Documents and technological procedures are stored in a SQL server database and their editing is only
possible via a web interface. This secures that each document is available only in a single unfinished or in
a single authorized version.

Plati od Plati do Zména Jiz schvalil Poznamka schvalovatele o .
: . a EDITACE

10. listopad

9_ listopad 2016 2016

-IMPORT- (R Sai) -IMPORT-

7

REVIZE R2
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The stored documents are presented in a clear tabular form where it is possible, by means of filters, to
easily find the entire documentation for a particular product or, for example, for a specific workplace.

system

Dokument  Platforma: Produkt: vée  Barva: (@) Archiv:(T) v Nazev: Praco

Obrazek pracoviste 1 Qoo (€ . Pracoviste &€ 1+2 ooo tablet-c-1

2 Clever SOFT

3 Montéz turbiny drZaku motoru, elektroniky
i , CculPy
Vyjmuti elekroniky 9000 ? a0k kontakts G [ ®
Mapiaz kaholll do pio=y 9000 @ OVS Player Promitacka
: @
Lisovéni podsestavy v pfipravku v. 1 ®000 ®:-

Odebrani podsetavy z lis. piipravku 000 tablet-c-2

Méfeni 1 @, e
—

Odlozeni a odeslani podsesta
vy ) @ O Player Promitatia

2
Katalog vad na prac. 1+2 (tablet 1) 8000 ..:

tablet-c-3

[ @ cuPrs

@ @ OMS Player Promitacka
‘0,

Tablet-c-4

o @ CuPt

X ) @ OVS Player Promitacka
E
2@

®:

Eskalace

N
=

e
®)

+

system

% Dokument Platforma: vie Produkt vie Barva: . Archiv: (7

Pracovni postup - pracovist® €. 11+12

Wyjmuti elekroniky

Montaz kabelii do plosky

Lisovani podsestavy v pfipravku v. 1

Odebrani podsetavy z lis. pfipravku

Odlozeni a odeslni podsestavy

Montaz podsestavy z operace €islo 1d...

Posun podsestavy na dalSi stanici

MontéZ akumulatoru

DokonZeni montaze elektroniky

Odeslani podsestavy

Pracovni postup - pracovisté €. 5 + 6

Pracovni postup - pracovisté €. 7

Pracovni postup - pracovisté & &

Pracovni postup - pracovisté €. 9

Kompletace vysavate a pfiprava kontroly

Kompletace OK vyrobku

Q@000
@000
©000
Q000
@000
@000
Q@000
9000
@000
2990
9000
Q000
Q000
©000
Q000
Q@000

Pracoviste €. 1 + 2

3 MontaZ turbiny drZ4ku motoru, elektroniky 2

drzaku kontaktii

, Pracoviste €. 3 eoo

MontaZ podsestavy z operace fislo 1 do
levého vylisku t8la vysavae, prezkouseni (3
sestavy na prvni zkusebni stanici

Pracovists & 4 600

MontéZ akumuidtoru. Dokongeni montaze
elektroniky. Rozvedeni kabelowch svazki a(D
montaz kontakinich a spinacich ploch.

, Pracovists €. 5+ 6 000

Montaz spinace.kontakt ploSky.koncovky pro
teleskopickol tyE. pravého dilu talesa ()
motoru a krytu akumulatoru. Sroub.spoj

Pracovists €. 7 aoo

Montaz podsestavy tanku

, Pracovisté ¢. 8 ooo

MontaZ drZaku tanku + tiaCitek pro uveinéni
tanku 2 pro odpojen saci Ity vE pruzin.OpelD
hiav. 83ly.

Pracovisté ¢. 9 aoo

Spojeni hiavovych §ai Srouby. Zkouska 1
rychiosti chodu vysavace €]

® L1

2 Clever SOFT

OMS Player Promitatka

tablet-c-5

[f ® curs

[f\. (OMS Player Promitatka
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u Pracoviste: fsar04 Dokument: 4 Eskalacni matice
E d I tO r I e I I I p I ate S Eskalaéni proces na vady ve vyrobé

Uroven Problém Reakce Napravné opatieni
3 stejné vady jdouci 1. Partak vyroby uréi pficinu
. g . . . . po sobé nebo5  |operator upozorni partdka problému a vyfesi problém
For adding and editing documents it is possible to use editor 1| aenyenvadas viroby 2. Ockéte se na procesni
hodinu dokumentaci

templates, defined precisely to the standards provided by the
CU Sto m e r, O r th e O M S S p read S h eet m Od U Ie Wh iCh m a kes it 2 PokuslI f'nen; re:kce na | operator upozborni mistra 21 rgiz;v:;chgjl:;:"\;;iz:r:blyla
problém do 15 min vyroby . Mistr vyroby provede napravna

possible to work with spreadsheets (Excel) in the web browser
environment.

Revize: 0
Schvalil:
Zpracoval: Tomas VoriSek

SE326+5K326/1+5K326/0

Datum revize:

FSADS-Mont&% PO+PS Spoleéné Datum zpracovani: 11.01.2016 10:19

Pracovisté: fsal04 Dokument: 3 Kvality alert €. 53/2017

P Na zatatku kazdé smény zkontroluj pracovisté dle check listu TPM. Q
Funkci POKA-YOKE zkontroluj u prvniho kusu dle PY flow chart. Proved zapis
do formulare uvelnéni POKA-YOKE.
INFORMACE O ODCHYLCE OD JAKOSTI/ QUALITY ALERT &. 53 /2017 ADIENT
P 01 | Utahni viechny 4 Srouby na moment Mk = 33 Nm +/- 3 Nm. V pfipadé €E, SC ano Q01 | Kontrola spravného utaZeni na utahovaéce(panelu)(CC), kontrola pouZiti
neutazeni sroubu na poprvé je mozné 1x zopakovat. Opakované utazeni vzdy neposkozeného sroubu(CC), kontrola vimény Sroubu po NOK spoji(CC), Popis problému/PFicina ‘ , Zdroj:
s nowym Sroubem. kontrola max. jedné opravy na spoji(CC), kontrola spravného navedeni &roubu | [PS - painé trasovany kabel / nedodréeni pracovniho postupu [ Inodavatel [ interni Il zakaznik [Jersc
Dodrzuj poradi utahovani Sroubt dle vizulu. (€C), kontrola u-taiepl‘vsvech ir{_}ubG(CC) - 7 e e e
kentrola pofadi utaZeni Sroub( - funkce skldpéni (SC) Adient Kvasiny Kediag KB6
Cislo a nazev dilu / pracovni operace: Vyznaéeni "D a SC" parametru dilu / operace:
trasovéni pfedniho seddku, vystupni kontrola
Utahovak el. Ghlovy OODPOVEDNOST ZA OPERACI: zam.mont. linky Visual management a) Odstranitelnou vadu odstranit. b) Pfi SCHVALENY DIL ZAMITNUTY DIL

CETNOST KONTROL: kazdy kus

neodstranitelné vady nepokratovat. Dil
ZPUSOB KONTROLY: visualng, mech., tester

cervenou Sipkou a odeslat na repasni p
piipadé NOK dilu ozna¢ vadu ¢ervenou
odlo? do fervené krabicky.

D: Archivacni znak : Vyznamné parametry
Q: Kontrolni postup : Kritické parametry
P: Pracovni postup

Pofadi $roubi - vzdy
dodriuj spravné pofadi!

Nezbytna opatfeni/Oblast zavedeni Zavéretné kroky k uzavieni QA
proskoleni zaméstnancd, vizualizace. Kontrola dili od KNR: 172218828 bude pfidéno do katalogu vad
Znateni OK dili/zasobniki s OK dily: Dispozice NOK dild:
[ IRework [Iscrap Crrv
Vysvétlivky: " D a SC" - vyznadeni dilezitosti parametru Iniciator:QE Podpis: o Datum vystaveni: Datum odstranéni TPoen.
SC - vjznamné parametry D - kritické parametry schvii: Mg / | 30.5.2017 10.6.2017 iy 38 o, v phpay

PPSC do uzavieni

|/
schvaii: oM/ Podpis: Schvalil QM__|Podpis: Do:
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Application Outputs

The output is a PDF document with the relevant operations and illustration photographs to be printed out

or it is possible to display it directly on a monitor at the workplace by means of the OMS Browser
application.

_5

—| Standard PDF documents to be printed out /| Electronic version displayed on a monitor
FSBO1-Piprava ramu PO_SAB stanice ggfg’:‘f!"'v’al: E‘::_:;;T,‘s;e"‘g:‘;"é"“ 11.01:2016 i D

P-&. PRACOVNI POSTUPY D,SC Vizuél. Q-¢. KONTROLNi POSTUPY Nasledng

kontr. /.‘\

system Praco
N/

SE326+5K326/1+SK M
TPM
2 FSA02_Kontrelni list TPM

Na zagatku kazdé smeny zkontroluj pracovisté dle check listu TPM.
P Funkci POKA-YOKE zkontroluj u prvniho kusu dle PY flow chart. Q

SE326+5K326/1+5K326/0
Datum revize:
Datum zpracovéni; 11.01.2016 10:19

Na pracovité vstupuj vzdy po OK ESD testu. Odeber vyrobni titek

Kontrola spravného vyrobniho $titku. Kontrola neposkozeni $titku.
PO1 dle sekvence a oskenuj ho. Nasledné precti vybavu z monitoru. Qo1

Kontrola spravného precteni vybavy z monitoru. 100%
Kontrola naskenovani vyrobni $titku.

Na zadtku ka2dé smény zkontroluj pracovidté dle check listu TPM.
Funkcl POKA-YOKE zkontroluj u prvnino kusu die PY flow chart. Proved zipis
do f iare inénf POKA-YOKE.

2 FSA03_Kontrolni list TPM

Na pracoviStvstupu vidy po OK ESD testu. Odeber wjrobni Stk dle o titku. Kontrola nepoSkozen Sritku. Konirola
Odeber ram predni opéry dle sekvence.

Kontrola spravného typu ramu, = sekvence a oskenuj ho. Nasledné prectl vjbavi 2 monitoru
P02 | Ram vioz do pipravku a oskenuj kéd ramu. Q02 | kontrola viozeni ramu do pipravku. 100% 2 FSA04_Kontrolni list TPM
Kontrola neposkozeni ramu (bez Skrabanci). = O i e By R einde
Kontrola spréavného naskenovani kédu ramu. Rénn ot do pPipeavkl s oskent] kb raena
3 FSA05_Kontrolni list TPM
Do ramu namontuj modul pro hlavovou opérku. Zaaretuj ho do sc Ano Kontrola aretace modulu, spravné orientace modulu,
P03 ramu a ram zaaretuj do pfipravku, pfipravek se uzamkne. Nasledné Q03 | spravného podtu $roubli(SC), spravného bitu,

pomoci 2 Sroubl utahni na moment Mk=2Nm +/-0,2Nm.

100% 2 FSAD6_Kontrolni list TPM
(pouzij mensi nastavec T25).

spravna aretace modulu v ramu(SC),
kontrola uzaméeni pfipravku, spravného utazeni(SC).

Do rému namontuj modul pro hlavovou opérku. Zaaretuj ho do rému a rém
zaaretu) do piipravky, pripravek se uzamkne. Nésledn pomoci 2 Sroubli
utahni na moment N m +/-0.2Nm.

(poul] mend/ néstavec T25).

jentace modulu,
SmuASC), kontrola uzameni
teni modulu na utshovalce(pank

0 NOK spof{CC). Kontrola max. jedné opravy na spojiCQ

o bitu(CO). Kontrela utazen viech §roubd(CC). Kontrola spravnéo

Kvality alert
0 Kvality alert ¢. 58/2017

Naradi, pfipravky

Zvlastni pokyny Vizualni pomucky Oveérit

Pripravek pro pfipravu PO s PY funkci,

ODPOVEDNOST ZA OPERACI: zam. mont. | Visual management
Utahovak el. pistolovy, linky

a) Odstranitelnou vadu odstranit
b) Pfi zjisténi neodstranitelné vady

3 Kvality alert & 53/2017

Scanner,

CETNOST KONTROL: kazdy kus nepokracovat. Dil oznacit ¢ervenou Sipkou a
Pistol na stahovaci pasky

ZPUSOB KONTROLY: vizuaing, mech., odeslat na repasni pracovists.
tester ©) V piipadé NOK dilu oznag vadu gervenou
Sipkou a odloz do Eervené krabicky.

PY flow chart
Pripravek pro pripravu PO s PY funkl, Utahovik el. | ODDPOVEDNOST Z4 OPERACI: zam.mont. linky
pistolovy; Skener, Pistol na stahovad pésky, Gumovd | CETNOST KONTROL: kaldj kus
palitka, Ochranné bryle, Sroubovik ZPUSOB KONTROLY: Visuding, mech., tester

Visual management ) Odstranitelinou vadu odstranit. b) Pi zj&téni
neodstranitelné vady nepokratovat. Dil oznadit
Zervenou $ipkou a odes!at na repasni pracoviéts, o V
plipadé NOK dilu oznaé vadu Cervenou Sipkou &
odlo do fervené krabicky,

D, CC a SC: VYZNACENI DULEZITOSTI PARAMETRU  (SC = VYZNAMNE PARAMETRY, CC a D = KRITICKE PARAMETRY)
P: PRACOVNI POSTUP
Q: KONTROLNI POSTUP

Dokongena operace je dokladem o provedené nsledné kontrole

Revize: Datum revize: SK326/1 5 Popis vyrobniho 3titku PO
FSBO1-Pfiprava ramu PO_SAB stanice oehealb 2ol epmcen LSS D
Zpracoval: Str.: 3/5 B e
6 Popis vyrobni titku PS

758

Pracovni postup
SE326+5K326/1+5K326/0

.
Aretace modulu

1 FSA02-Umisténi predniho sedaku na linku - spa HO do réamu

1 FSA03-Predmontaz dilli Spoleéné

1 FSAQ4-Predmontaz PO+PS, zapojeni el. kabelaz

s Utazeni modulu
HO do ramu
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Electronic Version Advantages

Linka: N34 Produkt: 34184201, NAVIJAK 4.0 2.R.
Pracovisté: n34-03-04-06 Dokument: levy: KN-N34-06_3 kontrola hada -Spona

Pracovni postup Kontrolni navod Inspection Standards Wistake Proofing Kalibrace meridel

Layout

Inspection Standards @ -
D 0 Layout N34_1_1z1

Kontrolni navod

Stars Bolestav

Nazev pracovidté Vrobek 2akazik

Pracovni postup

0 PP-N34-03_1_1z1_Montaz pruzinové kazety

Montaz trubky na drzak
navijaku

@ No need to print out anything

Z No need to distribute anything at the
workplaces

SPR4.1 Protiseridind

0 PP-N34-04_1_12z1_Montaz pruzinové krytky, zalozeni kolicku

0 PP-N34-06_1_121_Montaz trubky na drzak navijaku

Kontrolni navod

0 KN-N34-06_2 kontrola PT krytky

Motoda | Cotnost | Ziznam
Kontrola sestavy trubky s hadem Vizuaing | 100%

T Plastové Ipony.

2. Pokudjsou odsira diljo NOK.

0 KN-N34-06_3 kontrola hada -spona

1 KN-N34-03_1_121_Montaz pruzinové kazety

Inspection Standards

1 KN-N34-06_1_121_Montaz trubky na drzék navijaku

Mistake Proofing

Linka: N34 Produkt: 34184201, NAVIJAK 4.0 2.R.

@ No need to discard anything

@ There is always an updated
revision of the OMS immediately
at the workplace :

@ Displaying the OMS on any
computer that has an internet
browser installed

Standard Operation Sheet

Karta pracovniho postupu
Tinka Pracovsie Nazov pracovsie Vyrabok

Staré Boleslav

3 Montaz pruzinové Krytky + Aust, VW, PSA. s R,
N34 N34-04 zalozent kolitky SPR 4.1 Shods, Sest BUW, Ford Juguse
T

Linka | Pracoviste Nézev pracoviste

Vyrobek Zakaznik

T

N34 N34-06 MaontaZ trubky na drzak SPR4.1 Froherioeiposrgmnd
T
EL
s
B
Sz

ETEn I T
SiETE | e
I )

5

)
. =

T
Sz

Phipravek (vozik) se s¢ dvéma zalozenym navildky (12 osazenymi pruzinavou kazstou) piijede k operatorovi 2
predchoziho stanovisté (obr.1).

Pro oba navijaky zaloite do prazdnjch sloti kolicky navijsku (obr.2).

Na prutinovou kazetu obou navijéku zacvaknéte spravnou krytku kazety (obr.3).

4 na oba navijdky a

; = (obrd) ico, viechny
Nivor hontioly Metods | Cetrost  (obr.5). Vrotte paku do hori pozice =» vozik odjede na dalsi slanovists.

Kontrola sestavy trubky s hadem Vizuding | 100%
T Vi T = nesmi byt pritomny
2. Pokud jsou $pony piitomné, odstraih je pomoci hadru. Pokud 8pony nejdou odstranit dil jo NOK.

i
]

krytka, koliéek jsou viaZeny spravaé
n m?rvm HESE _udvel achvannd prostfadky
© ,

S it da ervond bty

NESCHVALENO 1 1 : |

Neshodny vjrobek vlozit do Gervené bedny
index; 0

NESCHVALENO Z
Pofadl: 3 NESCHVALENO

i sy
1,

[l 16 5 2017 13 A T loecbdions 18 & 2017 3 iAa7 ] ceocd i
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system Sprava navodek L1 2 Clever SOFT LH

2 Dokument Platforma: vie Produkt vie Banva: () Archi

+
FSB01rozpracovany vyrobek (material) ") eo G
Kvality alert € 62/2017 eooo
RSV34 - expedice oo ‘1
OdloZeni a odeslani podsestavy °° C=
MontaZ podsestavy z operace &fslo 1 d. e oo ¢
Lisovani podsestavy v pfipravku v. 1 o oo €

tablet-c-1

=1 =

MontaZ turbiny drZaku motoru, elektroniky
° adrzaku kontaktl

E

o@ CUPt

@ V43 Player Promiatka

tablet-c-2

Pracovisté €. 2 °°°

MontaZ podsestavy z operace Eisio 1 o
levéno wylisku téla vysavale, prezkoudeni
sestavy na prvni zkusebni stanici monta

o @ CUPX

Posun podsestavy na dalsi stanici oo G

.‘OMS Player promitacka

; Pracovists €. 3 000

Montéaz akumulatoru. Dokonéeni montaie
elektroniky. Rozvedeni kabelovéno svazku
monta drzaku kontaktii a mikrospinate s

Odebrani podsetavy z lis. pfipravku o o €
Prezkougent elektronik eo cd

tabletc-3 00

MontaZ kabel( do ploSky
000

o o G Montaz spinate, koncovky pro O

teleskopickou ty€, praveno dilu telesa
motoru a krylu akumuiatoru. Spojent

Tablet-c-4

o Mareni 1

tablet-c-5

M

(m
N/

#+ (# Pracovistt Nazev: vie + (# Potitat

+

< Navodka Projekt: vSe Produkt: vie Barva

FSBO1rozpracovany vyrobek (material)

000 000

Seznam operaci provadénych na pracovisti

°® g, Repasnipracoviste
2

Kvality alert €. 62/2017

13: RSV03-Montaz EE (easy entry)
: Kalibrace pull-test
: RSV_Repas_Kontrolni list TPM
Kvality alert €. 56/2017 2 RSV_Repase
: Popis vyrobniho stitku 2_rada_KODIAQ
: Kvality alert €. 52/2017
: RSV04-Uvolnéni Poka-Yoke

Popis vyrobnihe stitku 2.rada_YETI
: RSVO5-Uvolnéni Poka-Yoke
05_2R - Sekvencovani dil - YETI : RSV09-Uvolnéni Poka-Yoke
10: RSV13-Uvolnéni Poka-Yoke
- 11: RSV16-Uvolnéni Poka-Yoke
Kl el 12: RSV25-Uvolnéni Poka-Yoke

RSV34 - expedice

supermarket

2: Eskalaéni matice

14: RSV04-Montaz retraktoru a SAB modulu
15: RSV05-Montaz ZBP

16: Kvality alert €. 55/2017

17: RSVO7-Montaz boénich plasta

18: Kvality alert €. 62/2017

Kvality alert €. 50/2017 19: RSV09-SAB test, umisténi ZO na ram
20: RSV10-Dokonéeni ZO

- 21: RSV13-Montaz LO, pasu retraktoru

22: RSV1 & Monti plastovich kyiek
23: Aktualni reklamace od zakaznika

58 24: Kvality alert €. 56/2017

25: Popis vyrobniho stitku 2.rada_YETI

| R,
9000 /

BT TR s
RSV05 - Montaz ZBP YETI (~1a]=]€ ll‘

Kvality alert €. 52/2017

Kvality alert €. 43/2017 3 Plipevnéni potahu na pénu ZS
5
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Sheets

OMS Browser

Pracovisté: fsal04

SE326+3K326/1+SK3| TPM Kvalityalert PYflowchart
TPM i
2 FSA02_Kontrolni list TPM

2 FSA03_Kontrolni list TPM

2 FSA04_Kontrolni list TPM

3 FSA05_Kontrolni list TPM

2 FSA06_Kontrolni list TPM

Kvality alert
0 Kvality alert &. 58/2017

3 Kvality alert &. 53/2017

PY flow chart

Poka-Yoke
Navody

4 Eskalaéni matice

Linka: L1 ¢€.v.: 51000, vyrobek: Fenstersauger
Pracovisté: tabletc-3

system
pracovni postup: 1.1 Zapojeni akumulatoru
Prac. postup:

odeber akumulétor z pfepravky a pfipoj kontektorem na prislusny
konektor elektroniky

Nasledna kontrola:

Vizuelné 100%

konektor musf sprévné nasazen a pozice spojeni obou konektort
musf byt zajisténa zapadkou na konektoru vizuelné 100%

Opatteni pfi neshodé:
zopakuj prac. postup

Vystavil Datum:
Dat. 1 Pozn: Pracovni revize "0"
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OMS Admin — Sequence Definition

The technological procedures which are added to the system by means of templates can be linked to the
parts list. The technologist picks up the individual parts and matches them with the operations defined for
each workplace of the production line.

system w» | 22/482 2 CLEVER Soft
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1280965
1280966
1280967
1280968
1280969
1280970
1280971
1280972
1280973
1280974
1280975
1280976
1280977
1280978
1281007
1281008
1281009
1281010
1281011
1281012
1281017
1281018
1281019

Kontrakty

128096

1280969
70

1280971

972

1280974

1280975

1280977
1280978
1261007
1251008

009
1281010

1281011

281018

1281019

K

Popis
Z£5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
ZSB VW482 DLE
£5B VW482 DLE
ZSB VW482 DLE
ZSB VW482 DLE
ZSB VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
ZSB VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
ZSB VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
ZSB VW482 DLE
ZSB VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5B VW432 DLE

Barva
TITANSCHWAR:
TITANSCHWARZ
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWARZ
TITANSCHWARZ
TITANSCHWARZ
TITANSCHWAR:Z
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:Z
TITANSCHWAR:z
TITANSCHWARZ
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:Z
NATURBRAUN
ST. TROPEZ WE

Kad barvy

Popis barvy
TITANSCHWAR:Z
TITANSCHWARZ
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:Z
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWARZ
TITANSCHWARZ
TITANSCHWARZ
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWARz
TITANSCHWARZ
TITANSCHWAR:z
TITANSCHWARZ
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
NATURBRAUN
ST. TROPEZ WE

Ext. ID

3G9 885 205 EB
3G9 885 205 EC
3G9 885 205 ED
3G9 885 205 EE
3G9 885 205 EH

3G9 885205 EJ”

3G9 885 205 EK

3G9 885205 EL

3G9 885 205 EP
3G9 885 205 EQ
3G9 885 205 ER
3G9 885 205 ES
3G9 885205 ET

3G9 885205 FA'

3G9 885 205 FB
3G9 885 205 FC
3G9 885 205 FD
3G9 885 205 FE

3G9 885 205 FF'

3G9 885 205 FG
3G9 885 205 EN
3G9 885 205 EN
3G9 885 205 EN

Cis. ve vykresu
1281649-B
1281649-B
1281649-B
1281649-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
13101758
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
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OMS Admin — Built-In Picture editor
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OMS Admin — Built-In Drawing Browser

Production processes may include drawings that can be viewed in the web browser environment with the
support of zoom function and unhindered shifting in all directions.
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OMS Admin — Other Properties

On behalf of the technological
procedures that rely on the parts
lists, the application monitors any
changes in the parts lists and
notifies the technologists
responsible.

ZMENA KUSOVNIKU
OMSAdmin

APLIKACNI NOTIFIKACE

ZMENA KUSOVNIKU OMSAdmin

With each edited document the
system stores an audit log
which shows who, when and
how has edited the document

This application is currently
available in English and Czech
localizations. Other languages
can be easily added by creating
new dictionaries.

Pracovni postup JC

(ErIrtesll Postup montaze SAB

Cis. ¢ Kontr. postup Diilezitost

Nastroje:

Editace jazykovych verzi

OVEfit

Pridani/odebrani lokalizace _ + @

Keditaci ¢s v

Vizual Kvalita

clever

Operational
Method

Operational
Method Sheets

Sheets

Seznam verzi

Plati od Plati do

® |22/482 =2 CLEVER Soit

+ (# Potita

Prihlaseny uzivatel

CLEVER Soft
grammer.com

Cesky English

Nasledna kontr.

Ovefit:

Plidanifodebrani lokalizace - E K editaci
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OMS Browser

An easy layout definition by means of templates

Pracovni postup

Nazev operace: Wg=rd ] elektronik|

Zkusebni bod Kontr. postup éfeni Cetnost feni pii neshodé Zapis

Pracovni postup

Prezkouseni elektroniky.

Posun montazni

Tester

pripravek pod zkusebni
stanici do aretacni
polohy a po zaaretovani
stahnéte zkusebni
stanici smérem dold na
doraz do zkuSebni
polohy ( stanice zaéne
pracovat/ méfit na
displeji se zaénou
zobrazovat hodnoty)
Odetti z dipsleje
vysledek méfeni -
vysledek musi byt OK.
OK = oznagen zelenym
hackem

1 .klidovy proud
naméfena hodnota na

Zakladni navodka

(L Lol Calounéni zadniho opéradla 40%

Ozn. ¢ Popis

Preneste ram 40% opéry na pracovni stil. Opéru NIKDY
nesmite uchopit za zamek o éni. Dorazte obé voditka
hlavové opéry. Voditko s pojistkou dorazte vzdy nadoraz
do pravého otvoru. Voditko bez poiistkv do levého

Naskenujte vyrobni Stitek na ramu. Odtrhnéte
nenalepeny wyrobni Stitek a vioZte ho do sagku. Vezméte
pénu s potahem a naskenujte 2D kéd potahu - na
obrazovee se obievi éervenv Fadek s islem notahu. ktery

Individualy:

Je-li vyrobni Stitek oznagen "INDIVIDUAL", naskenujte navic
specialni Stitek na nasivce potahu (obr.2a)

Nastroje:

Skener ruéni, Pracovni stal, palicka gumova, Spachtle kratka, nastroj pro vyhlazovani

kiize

So0bor s
pretahnéte sem.
i, B g
s,

Diilezitost

oy

Zopakuj prac. postup; v
pfipadé NOK nalezu odloz
NOK dil do separatniho
boxu "Zastaveno" a
informuj sefizovage &i
pfedaka smény.
Zaznamenje do SKZ (
sbérna karta zavad)

Kvalita kontr.

Zkontrolujte, Ze opéru neberete za zamek o éni. (SC)
80

Zkontrolujte spravnou barevnou variantu voditek.
Zkontroluite nasazeni voditek pfed odebranim ramu z

Zkontrolujte naskenovani vyrobniho Stitku.

Zkontrolujte odtrzeni a vliozeni vyr.3titku do sagku.
Zkontrolujte naskenovani potahu a sparovani levy-pravy.
7kontroluite variantu nénv a raimu - nrava a leva.

Zkontrolujte naskenovani specialniho titku n;
potahu v pfipadé individual

a) Odstranitelnou vadu odstranit.

téni jakékoliv vady, ktera nejde na pracovisti opravit/odstranit, vadu

oznatit Sipkou. V piipadé, Ze vada vznikla z predchozich operaci, vratit dil zpét na
tuto oneraci (nokud ie to moZné 7 hlediska wrobniho nrocesu) a informovat

Montaz podsestavy z operace

Prac. ikkon

odebrani a zalozeni Saly levé

Prac. postup

odeber téleso motoru(levé) z
pfepravky a zaloz jej do
montazniho pfipravku.

Nasledna kontr.

Zzkontroluj pred zaloZenim
€istotu montazni pripravku, aby
nedoslo k poSkozeni dilu
7kontrolui barevné nrovedeni a

zopakuj prac.postup

v pfipadé NOK nalezu odloz NOK
dil do separatniho boxu
“"Zastaveno” a informui

Nasazeni podsestavy elektroniky.

Vyjmi podsestavu elektroniky z

pojezdového voziku z predchozi
vyrobni operace a tistény spojs
motorem do vodicich drazek v

zkontroluj spravné usazeni
elektroniky do wylisku véetné
usazeni motoru

zopakuj prac. postup

Montaz pojistky.

Zasun desticku s tepelnou
pojistkou do drazek v pravém rohu
télesa motoru.

zkontroluj spravné stranové
usazeni pojistky - pojistka musi’
byt vsazena nadoraz

zopakuj prac. postup

Montaz nabijeciho konektoru.

Zaloz sadu kabeld od tiSténého
spoje po nabijeci konektor do
drazek v télese motoru.

zkontroluj rovnomérné a
spravné usazeni kabelového
svazku v drazkach. Nabijeci
kontektor nesmi bt volny.

zopakuj prac. postup

Nasledna

UloZeni zbyvajicich kabela

volné kabely zaloz do vodicich
koliki tak, aby neprekazely
béhem zkouSky na zkuSebni
stanici elektronikv

Dbej aby svazky neénély vné
achytt &i nevyskogily z Gchytd &i
nebyly zcela volné mimo Gchyty
vizuelné  100%

zopakuj prac. postup
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OMS Admin — Other Agendas

* Production lines and workplaces

* Tools )
* Authorized components B .

* Users
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OMS Admin — Version Comparison

Operational Method Sheets OMS Admin  OMS Admin BOM
Editing of the technological assembly procedures linked to the parts list '
Possibility of setting up different levels of component part assemblies e "
Editing of the technological assembly procedures without a link to the parts list " v
Verification whether all the components have been used from the parts list Y s
Possibility of adding new or alternate component parts g "
Possibility of defining the relation: component part -> product variant 4 g
Revision - Automatic revision increase and closing this revision for editing, after the changes in the technological procedure > o
have been completed

Export of the entire technological procedure, including pictures, into PDF o Vg
Possibility of displaying technological procedures in an internet browser Y 13'
Setting up user/technologist rights to individual products Y g
Change history (who and when changed what to what) and looking up the technological procedure according to expiration » 3
date

Checking whether there is not an unauthorized or wrongly assigned component part in some technological assembly >
procedure

Parts list change notice. In case of a change in any technological assembly procedure the relevant users are notified S
according to the setting in "email manager"

Email manager — assigns the list of e-mail addresses to which information about a change in the parts list of a specific o
product is sent

Motification of the changes to the parts list that have not yet been included on starting the application "

Multilinguality — English, Czech, other languages o 7
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Clever System — Moduly

O nas | Kontakty |

fizeni

| [ N kontrola
Automatizovany systém dokumentace

fizeni vyroby

Clever System je tvofen softwarovimi moduly, které je moZné libovolng kombinovat a konfigurovat podle poZadavkd vyroby. Moduly spolu kemunikuji prostfednictvim
lokalni poditacové sit8. Data, kterd pfi virobé vznikaji, jsou odesildna na SQL databazovy server a tam archivovdna.

Clever Kernel

Podle poZadavki pfichazejicich z nadfazeného systému
generuje pro kaZdy vyrobek seznam vyrobnich operaci a
dilfi. Vygenerovana data odesild na pracovigté fizena
Clever Clientem.

Zajistuje komunikaci s jednotlivimi moduly na vyrobni
lince a zaroveri funguje jako spravce technologickych a
stavevych databazi.

Clever Web

Sada softwarovych modul, které umoZziiuji pomoci wnew
rozhrani pfistupovat k informacim a datim definujicim
virobni proces a k datiim, kterd pfi t&chto procasech
vznikaji.

Dale umoZfiuji @ zracovani technologickych ddajd
uloZenych v databézich SQL serveru. Toto rozhrani
umoZfiuje vyhleddvani, pfehledy, konfiguraci, fizeni a modifikaci vyrobniho
procesu. Zakladni funkce |ze rodifit o dalsi moduly.

clever

rer Clien
o Clever Client
Client Univerzéini klientsky modul, ktery je instalovén na
pracovisti.

Modul Clever Client miiZe pracovat jak samostatné,
tak v seu€innosti s fidicim jadrem, coZ umoZfiuje
plné vyuZit jeho moZnoti, jake je napfiklad kontrola
sekvence vyrobkd na vyrobni lince, kontrola
dokonéeni viech operaci na predchozich pracovistich, automaticke predavani
konfiguragnich dat, ... Tento modul umoZiiuje definovat vice operaci stejného
typu (napf oddélend kontrola vice dild), nastavovat program pro nékolik skupin
nastroji (utahovacky), je mozné definovat pofadi provadénych operaci.

Modul Clever Client provadi nasledujici fidici, kontrolni a dokumentaéni funkce:

-

Kontrola spravnosti nebo evidence montovanych did
Kontrola a evidence dat momentového utahovani
Kontrola montaZe unikdtnich dili (napf. kabelové svazky)

-y v ¥

Vizudlni kontrola
Vystupni kontrola a ukonéeni montaZe

- ¥

Tisk vystupniho protokolu

lever Time Termina

Clever Time Terminal AT

UmoZfiuje sledovani pracovniki a ¢asl strévenych na Til'rle_
Terminal

jednotlivych pracovigtich. Hlavni funkci medulu je
sledovani ¢asové naroénosti zakdzek.

Zaznamenané Udaje o pracovnicich a Easech mohou byt
vyuZity dalsimi moduly, napf. pro evidend dochazky. Pro
identifikaci jsou pouZity RFID ipy nebo &érove kédy.

: Nethod Ch ~
Operational Method Sheets eovar

Evidence technologickych (montéZnich pracovnich) Operational
postupll (OMS) je aplikace urend pro editaci a spravu Method
navodek umistovanych na pracovistich. Sheets
Postupy je moZné vézat na kusovnik kde technolog vybird
jednotlivé dily a pfifazuje je k operacim definovanym na
jednotlivych pracovistich wjrobni linky.

Pro postupy zavislé na kusovnicich aplikace hlidé zmény kusovnikd a upozorfiuje
na né pfislusné technology.

Vystupem je PDF dokument s operacemi a ilustracnimi fotografiemi a urceny k
tisku nebo je moiné postupy zobrazovat piimo na monitoru pracovisté.

. Identifikace osob

Identification | Evidence pracovniki a jim pfidélenych identifikdtor.
of persons T&mi mohou byt identifikacni karty s éarovym kddem
nebo identifikaéni Eipy.

Prostfednictvim aplikace je moZny tisk karet s
Earovym kddem &i potisk Cipovych karet. Systém je
oteviena aplikace a umoZiiuje sdileni dat s dalSimi
informaénimi systémy, napf. personalistikou, evidenci ndkladd na zakdzky,
nebo programem pro vypocet mezd. Zakladni systém |ze roz&ifit o moduly:

» Evidence dochazky

» Dochazkovy systém
» Pracovni kalendar

» Evidence £asovyich nakladd na zakézkach
» Evidence pracovnikil na pracovistich
» Evidence jizd
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