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Zakladni navodka

Nazev dokumentu: [{e=ILIT] adniho opéradla 40%

0ozn. Popis Dulezitost Vizual

Preneste ram 40% opéry na pracovni stil. Opéru NIKDY D12,
nesmite uchopit za zamek odjisténi. Dorazte obé voditka SC 80,
hlavové opéry. Voditko s pojistkou dorazte vzdy nadoraz 81,82
do pravého otvoru. Voditko bez poiistkv do levého

Naskenujte vyrobni Stitek na ramu. Odtrhnéte
nenalepeny vyrobni 3titek a viozte ho do sacku. Vezméte
pénu s potahem a naskenujte 2D kéd potahu - na
obrazovce se ohievi &erveny fadek s Eislem notahu. ktery

Individualy:
Je-livy itek oznagen "INDIVIDUAL", naskenujte navic
speciini 3titek na nasivce potahu (obr.2a)

Nastroje: oveiit:

system

Dokument Platforma: vse ) i ev:v * (% Pocitat

névodka ) @ Pracoviste €. 1 000 tablet-c-1
; Montaz turbiny drzaku motoru, elektroniky U]
Inspekeni névodka 2000 ¢ a drzéku kontakil X

Obrézek pracoviste

@ VS Player Promitacka

Odlozeni a odeslani podsestavy

MontaZ podsestavy z operace Eisio 1 d. tablet.c2
+ Pracovisté ¢. 2 000
Lisovani podsestavy v pfipravku v. 1 2 zoperaceiso 1 do @ CuPx
levéno vylisku téla vysavate, pfezkouseni
sestavy na prvni zkusebni stanici monta

Posun podsestavy na dalsi stanici

OMS Player promitacka.
) layer pr

Pracovists €. 3 000
* MontaZ akumulatoru. DokonZeni montaze:
elektroniky. Rozvedeni kabelového svazku
montaZ drzaku kontakt a mikrospinace s

Odebréni podsetavy z ls. pripravku

Piezkouseni elektronik

tablet-c-3

Montaz kabeld do plosky

, Pracoviste €. 4 000

MontaZ spinate, Koncovky pr o)
teleskopickou tyZ, praveno dilu télesa

motoru 2 krytu aKumulatoru. Spojent

sestavy Sroubovy’

, Pracoviste €. 5 eoo

MontaZ podsestavy tank - adapter (kabely 0
mikrospinacem a kontakty, drzak pruziny ) s
tankem + silkonova manzeta + cer

Tablet-c-4 00

Maeni 1

tablet-c-5

Montaz akumulatoru

DokonZeni montaze elektroniky tablet-c-6

Odeslani podsestavy tablet-c-7

Pracovni postup - pracovistd ¢. 4

6 000 tablet-c-8

hlavy tanku(lewy a prav) +

Kvalita
Zkontrolujte, Ze opéru neberete za zamek odjistént. (SC)
80

Zkontrolujte spravnou barevnou variantu voditek.
Zkontroluite nasazeni voditek pfed odebranim ramu z

Zkontrolujte naskenovani wrobniho Stitku.
Zkontrolujte odtrzeni a vioZeni vyr.stitku do sagku.
Zkontrolujte naskenovani potahu a sparovani levy-pravy.
Zkontroluite variantu nénv a ramu - nrava a leva.

Zkontrolujte naskenovani specialniho Stitku n.
potahu v pfipadé individualu.

Skener ruéni, Pracovn stil, palicka gumova, Spachtle kratkd, nastroj pro vyhlazovani &) Odstranitelnou vadu odstranit.
kaze b) Pri zjiSténi jakékoliv vady, ktera nejde na pracovisti opravit/odstranit, vadu

oznatit

ipkou. V pripadé, ze vada vznikla z predchozich operaci, vrétit dil zpét na

tuto operaci (nokud ie to mozné 7 hlediska virobniho brocesu) a informovat
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Ope rat|0na| g:etiznnul * ODS — Operational Description Sheet
Method

Sheets * |nstruction Cards

* Technological Procedures

Method Sheet

Evidence of technological (assembly,
working) procedures (OMS) is an
application primarily designated for editing
and management of instruction cards that
are placed at the workplaces. It is
possible to create a set of technological
procedures, pictures and other
documents for each product.
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Authorization and Revision

Documents and technological procedures are stored in a SQL server database and their editing is only
possible via a web interface. This secures that each document is available only in a single unfinished or in
a single authorized version.
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User Interface

The stored documents are presented in a clear tabular form where it is possible, by means of filters, to
easily find the entire documentation for a particular product or, for example, for a specific workplace.

system Sprava navodek 2 Clever SOFT G system a navodek @ L1 2 Clever SOFT

% Dokument Platforma: Produkt: vie ~ Barva: Nazev: Praco + (# Pocitat

+

% Dokument  Platforma: vie Produkt vie Barva: (@) Archiv: { Nazev: vie

Obrézek pracovisté 1 Qoo (€] , Pracoviste € 1+2 tablet-c-1

2 Montaz turbiny ,drZaku motoru, elektroniky Q

Vyjmuti elekroniky 0000 : ° adrzaku kontaktd

Pracovni postup - pracovistg €. 11+12 ooo Q Pracovisteé €. 1 + 2 ooo
3 MontaZ turbiny drzaku motoru, elekironiky a

@ CuPrl N drZaku kontaktl.
[ Vyjmuti elekroniky eoo €, ®
Monté kabelt do plosky 0000

OMS Player Promitatka

Monté? kabelil do plosky ®000

Lisovéni podsestavy v pipravku v. 1

Odebrani podsetavy z lis. pfipravku

Méreni 1

OdloZeni a odeslani podsestavy

Katalog vad na prac. 1+2 (tablet 1)

@000
Q000
@000
@000
@000

® ,OMS Player Promitacka

2
..:

tablet-c-2

[ @ Ccur2

° @ @ OVS Player Promitacka
: @

@®:

tablet-c-3

[ @ CcuPs

X ) @ O Player Promiacka
@,

Tablet-c-4

o @ CUP:

o @ _ OMS Player Promitacka
@
: @

@®:

Lisovani podsestavy v pripravku v. 1

Odebrani podsetavy z lis. pfipravku

Odlozeni a odeslani podsestavy

Montaz podsestavy z operace €islo 1d...

Posun podsestavy na dalSi stanici

MontéZ akumulatoru

DokonZeni montaze elektroniky

Odeslani podsestavy

Pracovni postup - pracovisté €. 5 + 6

Pracovni postup - pracovisté €. 7

Pracovni postup - pracovists & &

Pracovni postup - pracovisté €. 9

Kompletace vysavate a priprava kontroly

Q000
Q000
@000
Q000
9000
@000
Q000
0000
Q000
Q000
@000
Q000
9000

Pracoviste €. 3 000

MontaZ podsestavy z operace Eislo 1 do
levého vylisku &la vysavate, prezkouseni (O
sestavy na prvni zkuSebni stanici

Pracovisté ¢. 4 eoo

3 Montaz akumulatoru. Dokonéeni montaze

elektroniky. Rozveden kabelovych svazki a(3
montaZ kontakinich a spinacich ploch.

Pracovité €.5 + 6 600

MontaZ spinace Kontakt plosky koncovky pro
teleskopickou tyZ, pravéno dill téiesa
motoru a krytu akumulatoru. Sroub.spoj

Pracovisté €. 7 °°°

fontaz podsestavy tanku

Pracovisté ¢. 8 ooo

MeontaZ drZaku tanku + tiaitek pro uvolnéni
1anku a pro odpojent saci Iisty VE.pruzin.Obe(
hiav. $3ly

Pracovisté €. 9 eoo

Spojeni hiavovyich al Srouby. Zkouska 1 G

tablet-c-5

[5 ® curs

Eskalace Kompletace OK vjrobku 2500 rychlosti chodu vysavace
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For adding and editing documents it is possible to use editor templates, defined precisely to the standards
provided by the customer, or the OMS Spreadsheet module which makes it possible to work with
spreadsheets (Excel) in the web browser environment.

oms-editor-type

R e Pracovni navod demo o Zakladni navodka

+

3] HE © [eife (sl NEEE oL uiE Calounéni piedniho opéradla

Namontuj desku s pfislusenstvim do sk Ozn. ¢ Popis Dilezitost Vizual Kvalita
vsechny Srouby pro uchyceni zakladni
Namontuj do skfiné DVD mechaniku do 1 Vlozte opéradlo do stojanu a zajistéte ho. KabelaZ uloZte na D 50 Zkontrolujte upnuti ramu ve stojanu.
predepsaném misté dle vizualu. Saéek se Stitky odloZte do stojanu. Zkontrolujte uloZeni kabelaze (D) 50.
Soubor ‘\\] 1 ?i“?{ Zkontrolujte odloZeni satku se Stitky do stojanu.

Nasledna
kontr.

pretahnéte sem. ’.Pﬁﬂ-‘
- v
i Dokonéete prisponkovani potahu k péné. DodrZujte pofadi Zontrolujte spravné poradi sponkovani.

= - - sponkovani dle vizualu. Zkontrolujte neposkozeni vyhfevu sponkovatkou (SC) 37.

) . Zkontrolujte, Ze potah je vycentrovany, bez pnuti a kfizeni.
Namontuj HDD do 3. pozice od spodu
Namontuj grafickou kartu

Pietocte potah pfes pénu. DodrZujte postup pfetoéeni dle vizualu. Kontrolujte postup pfetoéeni potahu.

. Potah fadné stahnéte, nesmi byt vidét péna. Zkontrolujte, Ze neni vidét péna.
Soubor
pretahnéte sem_

Pietahnéte potah pres voditka HO. Potah pfevléknéte pres oba horni [g Zkontrolujte pretazeni pfes voditka.

rohy. V prib&hu pfevlékani potahu pfes druhy horni roh davejte Zkontrolujte zda se nevytrhl drat z pé&ny v dolnim pfisponkovaném
pozor, aby se nevytrhl drat z pény v dolnim pfisponkovaném rohu rohu opéry.

OD&rv. o Zkontroluite neposkozeni potahu.

Stréte ruce pod potah a vyrovnejte horni rohy. Vyrovnejte Svy T Zkontrolujte vyrovnani potahu a pény.

potahu. Pfed zapnutim boénich kedrii urovnejte molitan zevnitf Zkontrolujte vyrovnani Sva.

potahu tak, aby vnéjsi hrana molitanu (z pohledu celé opéry) byla Zkontrolujte vyrovnani molitanu zevnitf potahu.
slicovana s vnéisi hranou nénv onérv. NF s hranon Zlabku nénv. . Zkontroluite nenoskozeni notahu.

Soubor
pretahnéte sem.

Nastroje: OVEfit

pistole sponkovaci, jehla, nastroj pro vyhlazovani kize, klesté Stipaci, PY stojan PO, Ruéni a) Odstranitelnou vadu odstranit.

) - — — vykruzovaé pro dérovani potaha, fixaéni stolek se sponkovaékou BEA b) PFi zjisténi jakékoliv vady, ktera nejde na pracovisti opravit/odstranit, vadu oznagit Sipkou. V [
Nastroje | Ve R - pripadé, Ze vada vznikla z predchozich operaci, vratit dil zp&t na tuto operaci (pokud je to
mozZné z hlediska vwrobniho procesu) a informovat pracovnika na této pracovni pozici -

Soubor
pietahnéte sem.
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Appl ICatIOn O UtPUtS The output is a PDF document with the relevant operations

D Packaging instruction @ and illustration photographs to be printed out or it is possible

S T i | to display itdirectly on a monitor at the workplace by means

s ———— of the OMS Browser application.

KT FLC  (sar saessran)

Igelit. pytel FLC (zae ssoezaan
49134 Proklad K09 (sie 3aosesian) Paleta EW  isie sa0z16san) 7 pater po 40ks, Celkem 280 ks v KT FLC
Mrizka FE13970 (sar ssanearaa)

| P:l::::"c_ (S’Tmm:“bnd & || Ulozeni dilu v miizce FE13970, navijaky ukladat stfidavé EIeCtronIC VerSIOn dlsplayed ona monltor

Linka: P51 Produkt: A021L427

Pracovisté: P51-10 Dokument: levy: BP_P51-10_NB_FORD Graiova_KTFLG_8_1z1

Balici pfedpis

Packaging instruction @ BP_P51-10_FORD ND Saarlouis_KT C10_pal.EUW_5_1z1

Balici predpis - Nahradni baleni Stard Boleslav
Fracoves | Wazey pracoviE T Virober Zakazniv

P51-10_| P70/P80 Konena kontrola, baleni | 3PGA - FS1 FORD Craiova BP_P51-10_FORD Craiova_EB121097_8_1z1
I T I T T T T
B

o 2T Fomimi BP_P51-10_NB_FORD Craiova_KT FLC_9_1z1

Igellt. pytel FL i

Proklad K09 Paleta EW 7 pater po 40ks, Celkem 280 ks v KT FLC Kontrolni navod
Wrizka FE1307 . .
Dutinka FLC KN_P51-10_kontrola pri baleni_1z1

Pés sloit dle vizualizace, 8roub od pasu ] Ulozeni dilu v mtizce FE13970, naviiaky ukiadat ifidave

KN-P51-Méreni konce nité

KN-P51-KK-méfeni délky knofliku_1z1

kn-P51-1+2_kvalita siti_2_1z1

KN-P51-KK-pozice etikety_1z1

KN-P51-KK_APIS- ford_1_1z1

KN-P51-KK_APIS-BMW_2_1z1

KN_prefix_1

KN_P51-10_kontrola navijaku F$1_1

KN_P51-10_kontrola navijaku FS1_2

KN-P51-10_kontrola AKAHAKU_1_121

KN-P51-KK_APIS_BMW G4x_3_1z1

Hlaseni zavad

HLZ-P51-Koneéna kontrola

Kalibrace meridel

pofadavek na kalbrac HSE pouZivej ochranné prostfedky
» 000000
5 P = -
T— Fawa | sach | mukawes | obev | ByE | e
* Findini vy o . it i AT 2 | | | X |
Index: 1 - BP pfeveden do el.
[dokumentace o ; S Strana:
/7/("‘-\.4 'L./_(.V-)-\.,__ : 3 { 1 z
TPV supervisar QE

[Schvalil: Magdalena Ptackova Schvalil: Lubos Cech .

Datum schvalent. 20240402 09.54.15.0 Datum schvalenl: 2024 04.03 13.28:00.0 | I St d d P D F d t t b t d t
T anaar ocuments 10 be printea ou

BP_PA1-10_NB_FORD Craiova_KT FLE_8_1z1
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Electronic Version Advantages

‘a) system LRR Produkt: 34184201, NAVIJAK 4.0 2.R.
U/ Pracovisté: n34-03-04-06 Dokument: levy: KN-N34-06_3 kontrola hada -Spona

Pracovni postup Kontrolni navod Inspection Standards Mistake Proofing Kalibrace meridel

Changeable Headline

Vie Layout

Hiaseni zavad

D

Layout

0 Layout_N34_1_1z1

Inspection Standards
Kentrolni navod

Pracoviste Nézev pracovisté.

Montéz trubky na drzédk

Virobek

Pracovni postup

@ No need to print out anything

@ No need to distribute anything at the
workplaces

@ No need to discard anything
@ There is always an updated
revision of the OMS immediately
at the workplace :
@ Displaying the OMS on any
computer that has an internet
browser installed

0 PP-N34-03_1_121_Montaz pruzinové kazety

0 PP-N34-04_1_121_Montaz pruzinové krytky, zalozeni kolicku

0 PP-N34-06_1_1z1_Montaz trubky na drzak navijaku

Kontrolni ndvod

0 KN-N34-06_2 kontrola PT krytky

Navod kontroly: Motoda | Cotnost
Kontrola sestavy trubky s hadem vizuding | 100%

7. Vizudin ZKonirolujte Kone hada - nosmi byt pritomny pIaStove Spony.

2. Pokudjsou

Ziznam

il jo NOK

0 KN-N34-06_3 kontrola hada -§pona

1 KN-N34-03_1_121_Montaz pruzinové kazety

Inspection Standards

1 KN-N34-06_1_1z1_Montaz trubky na drzdk navijaku

Mistake Proofing

Produkt: 34184201, NAVIJAK 4.0 2.R.

‘Standard Operation Sheet

Karta pracovniho postupu

ks | Pracomdis Nazov procovals VirobaK ZakGEAK

N34 |N34.04| MontAZ prutinové knytiy +
al licku

Pracovisté Nézev pracoviste Vyrobek Zakaznik

TR
N34 N34-06 Montaz trubky na drzak SPR4.1 0

T N ] T N
SiETE | e T | i | s
7 I e

ERlL
EZED

B
Sz

EFEES
S| e

Piipravek (vozik) se se dvéma zalozenymi navijaky (i2 osazenymi pruzinavou kazetou) piijede k oparatoroviz
" piedchoziho stanoviaté (obr.1).

2. Pro oba navijaky zalote do prazdnjch sloti kolicky navijaku (obr.2).

Na prutinovou kazetu obou naijskil zacvaknéte spravnou krytku kazety (obr.3).

Névod kontroly: Cotnost
Kontrola sestavy trubky s hadem Vizuding | 100%

T Vi T = nesmi byt pritomny

2. Pakud jsou Spony pFitomné, odstrai je pomoci hadru. Pokud Spany nejdou odstranit dil jo NOK.

4 na oba navijiky a ozico, viechny

(obrd) pi
5). Viratte piky do honi pozice => vozik odjede na dali stanovisté.

L% T

Neshodny vjrobek vlozit do Gervené bedny
index: 0

NESCHVALENO

NESCHVALENO i
NESCHVALENO

TR sy
[reehiiian 6 5 2017 13 1A 17 Joeebtiona 16 5 20173117 |

i
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MS Admin OMS Browser

Pracovisté: fsal04

[N
N/

system Spi ! 2 Clever SOFT LH

Nazev: vse + (# Potitat

Pracovists €. 1 0060

MontaZ turbiny .drZaku motoru, elektroniky
a drzaku kontaktl

+ (2 Dokument Platforma: vie Produkt: vie Barva (@) An

chi
FSBO01rozpracovany vyrobek (material eo Q
Kvality alert €. 62/2017 oooo
RSV34 - expedice oo Gyl
S
>

TPM
2 FSA02_Kontrolni list TPM

tablet-c-1

o@ CUPI

2 FSA03_Kontrolni list TPM

@ MS Player Promitatka 2 FSA04_Kontrolni list TPM

3 FSA05_Kontrolni list TPM

Z ¥ vy al) 2
OdloZeni a odeslani podsestavy eo C=
Montaz podsestavy z operace &islo 1 d. oo €

tablet-c-2 2 FSA06_Kontrolni list TPM

, Pracovists €. 2 °°°

Montaz podsestavy z operace islo 1 do
levéno vylisku téla vysavate, prezkouseni
sestavy na prvni zkuebni stanici monta

Kvality alert
0 Kvality alert &. 58/2017

o @ CUPX

Lisovani podsestavy v pfipravku v. 1 oo C;
Posun podsestavy na dal3i stanici oo C
Odebrani podsetavy z lis. pfipravku 00C
Piezkouseni elektronik e 00
MontaZ kabel( do plosky ©;
P ~77

Méfeni 1 o MontaZ spinaCe, koncovky pro
o o O teleskopickou ty€, pravéno dilu t€lesa O

.‘ous Player promitacka 3 Kvality alert &. 53/2017

@:

PY flow chart

2 FSAL05-Uvolnéni Poka-Yoke

Navody

. Pracovisté & 3 °°°

Montéz akumulatoru. Dokonéeni montaze
elektroniky. Rozvedeni kabelového svazku
montéZ drzaku kontakti a mikrospinate s

tablet-c-3

4 Eskalaéni matice

Tablet-c-4

o— motoru a krytu akumuitoru. Spojent tablet.c-5 (a S Linka: L1 €.v.: 51000, vyrobek: Fenstersauger
ok \ Pracovisté: tablet-c-3 pracovni postup: 1.1 Zapojeni akumulatoru
v
(o Prac. postup:
N/ odeber akumulétor z pfepravky a pfipoj kontektorem na prislusny

5 konektor elektroniky
% Navodka Projekt:vie Produkt: vie ~Barva + (# Pracoviste Nazev: vie + (# Poitat

000

FSB01rozpracovany vyrobek (materidl) 600 @ o, Repasni pracovistd
2

Seznam operaci provadénych na pracovisti
13: RSV03-MontaZ EE (easy entry)
 Kallrace pul est

: RSV_Repas_Kontrolni list TPM

Nasledna kontrola:

Vizuelné 100%

konektor musf spravné nasazen a pozice spojeni obou konektort
musf byt zajisténa zépadkou na konektoru vizuelné 100%

Popis vyrobniho stitku 2 rada_YETI E\Slsltl)txfal\forltngn?f’{)zkg?gnke
: RSVO5-Uvolnéni Poka-Yoke

: Popis vyrobniho stitku 2_rada_KODIAQ
05_2R - Sekvencovani dild - YETI : RSV09-Uvolnéni Poka-Yoke
10: RSV13-Uvelnéni Poka-Yoke

Kvality alert €. 5512017 11: RSV16-Uvolnéni Poka-Yoke Opatteni pfi neshodé:
12: R5V25 Uvolneni Poke Yoke
2: Eskalaéni matice

14: RSV04-Montaz retraktoru a SAB modulu
15: RSVO5-Montaz ZBP 1sbr03
= 16: Kvality alert &. 55/2017
17 VO Wontiboenichplast

18: Kvality alert €. 62/2017

19: RSV09-SAB test, umisténi ZO na ram
20: RSV10-Dokonéeni ZO

21: RSV13-Montaz LO, pasu retraktoru
22: RSV14-Montaz plastovych krytek
23: Aktualni reklamace od zakaznika

25: Popis vyrobniho stitku 2.rada_YETI

RSV02- Skenovani, montaZ voditek HO

zopakuj prac. postup

di / kontrolni pomdicky:

RSVO1-umisténi ramu na linku YETI

Vystail Datum:
Dat.revi : Pozn: Pracovni re

.
Kvality alert ¢. 43/2017 e@oo \

RSV05 - Montaz ZBP YETI oeo Q
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OMS Admin — Sequence Definition

The technological procedures which are added to the system by means of templates can be linked to the
parts list. The technologist picks up the individual parts and matches them with the operations defined for
each workplace of the production line.

/.-:\ system ik » |22/482 =2 CLEVER Soft

\/

S

+ (B sAP

1280965
1280966
1280967
1280968
1280969
1280970
1280971
1280972
1280973
1280974
1280975
1280976
1280977
1280978
1281007
1281008
1281009
1281010
1281011
1281012
1281017
1281018
1281019

Cl
a
a
O
a
O
a
O
O
=
=
O
a
a
O
a
El
O
a
O
a
O
O

Kontrakty K

1280966

12

128(
280969

1280970

1280971

1280974

1280975

1280977

78
1281007
1251008
1281009
1281010

1281011

281018

1281019

Popis
£5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
ZSB VW482 DLE
ZSB VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
£5B VW482 DLE
ZSB VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
ZSB VW482 DLE
ZSB VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5SB VW42 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
ZSB VW482 DLE
ZSB VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE
Z5B VW482 DLE

Pocet

2ETE]

TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWARz
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWARz
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
NATURBRAUN

ST. TROPEZ WE

Popis barvy
TITANSCHWAR:Z
TITANSCHWARZ
TITANSCHWAR:
TITANSCHWARZ
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:z
TITANSCHWAR:Z
TITANSCHWARZ
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:Z
TITANSCHWAR:z
TITANSCHWARZ
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
TITANSCHWAR:
NATURBRAUN
ST. TROPEZ WE

Ext. ID

3G9 885 205 EB
3G9 885 205 EC
3G9 885 205 ED
3G9 885 205 EE
3G9 885 205 EH

3G9 885205 EJ”

3G9 885 205 EK

3G9 885205 EL

3G9 885 205 EP
3G9 885 205 EQ
3G9 885 205 ER
3G9 885 205 ES
3G9 885205 ET

3G9 885 205 FA'

3G9 885 205 FB
3G9 885 205 FC
3G9 885 205 FD
3G9 885 205 FE

3G9 885 205 FF'

3G9 885 205 FG
3G9 885 205 EN
3G9 885 205 EN
3G9 885 205 EN

Cis. ve vykresu
1281649-B
1281649-B
1281649-B
1281649-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
13101758
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
1310175-B
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OMS Admin — Built-In Picture editor
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OMS Admin — Built-In Drawing Browser

Production processes may include drawings that can be viewed in the web browser environment with the
support of zoom function and unhindered shifting in all directions.
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OMS Admin — Other Properties

On behalf of the technological With each edited document the ez

procedures that rely on the parts system stores an audit log
lists, the application monitors any  which shows who, when and

changes in the parts lists and how has edited the document

notifies the technologists

responsible.

ZMENA KUSOVNIKU

OMSAdmin This application is currently e
' available in English and Czech i
localizations. Other languages CLEVER St
can be easily added by creating T
new dictionaries. -

Prihlaseny uzivatel

Pracovni postup JC

[P rtesll Postup montaze SAB

Cis. ¢ Kontr. postup Dulezitost Vizual Kvalita Nasledna kontr.

Nastroje: OveEfit:

Editace jazykovych verzi

APLIKACNI NOTIFIKACE OVEFit:
ZMENA KUSOVNIKU OMSAdmin Pridani/odebrani lokalizace _ T e Keditaci | cs v Piidani/odebranf lokalizace - o - K editaci
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An easy layout definition by means of templates

Pracovni postup

[[EEZNIIetTS Prezkouseni elektroni

Zkusebni bod Kontr. postup Getnost

Posuf montazni
pripravek pod zkuSebni
stanici do aretacni
polohy a po zaaretovani
stahnéte zkusebni
stanici smérem dold na
doraz do zkusebni
polohy ( stanice zaéne
pracovat/ méfit na
displeji se zaénou
zobrazovat hodnoty)
Odetti z dipsleje
vysledek méfeni -
vysledek musi byt OK.
OK = oznagen zelenym
hackem

Prezkouseni elektroniky.

1.klidovy proud
naméfena hodnota na

oms-editor-type

[EERNIEYY Pracovni navod demo

+
& Gis. ¢ Kontr. postup

1 Namontuj desku s pfisluSenstvim do skfiné a za$roubuj
vSechny Srouby pro uchyceni zakladni desky

2 Namontuj do skiiné DVD mechaniku do horni pozice skfiné “

Soubor
pretahnéte sem.

RIE
NV

-

Namontuj HDD do 3. pozice od spodu skiiné
Namontuj grafickou kartu

Soubor ¥, (G
pretahnéte sem. / 3 y
» -
¥
= |

Soubor
pretahnéte sem.

Nastroje  VSe |Oznatené | Neoznacené

pozadovana drover vizanuti (VIR

Diilezitost

Opatfeni pii neshodé Zapis

Zopakuj prac. postup; v
pfipadé NOK nalezu odloZ
NOK dil do separatniho
boxu "Zastaveno" a
informuj sefizovage &i
pfedaka smény.
Zaznamenje do SKZ (
shérna karta zavad)

Pracovni postup

[FraT T Montaz podsestavy z operace

+

Prac. ikon Prac. postup

odebrani a zalozeni Saly levé odeber téleso motoru(levé) z
pfepravky a zaloz jej do

montazniho pfipravku.

Operational
Method Sheets

Nasledna kontr.

zkontroluj pred zalozenim
€istotu montazni pripravku, aby
nedoslo k poSkozeni dilu
zkontrolui barevné nrovedeni a

clever

Operational
Method

Sheets

zopakuj prac.postup

v pfipadé NOK nalezu odloz NOK
dil do separatniho boxu
"7astaveno” a informui

Nasazeni podsestavy elektroniky. Vyjmi podsestavu elektroniky z
pojezdového voziku z predchozi
vyrobni operace a tistény spoj s
motorem do vodicich drazek v

zkontroluj spravné usazeni
elektroniky do wylisku véetné
usazeni motoru

zopakuj prac. postup

Zasun desticku s tepelnou
pojistkou do drazek v pravém rohu
télesa motoru.

Odhadovany éas (min-sec)

Zzkontroluj spravné stranové
usazeni pojistky - pojistka musi
byt vsazena nadoraz

zopakuj prac. postup

Zaloz sadu kabeld od tiSténého
spoje po nabijeci konektor do
drazek v télese motoru.

Nasledna

Kvalita Kontr.

Vizual

Za3roubuj a dotahni "s citem". 100

zkontroluj rovhomérné a
spravné usazeni kabelového
svazku v drazkach. Nabijeci
kontektor nesmi bt volny.

zopakuj prac. postup

=7
volné kabely zaloz do vodicich
kolika tak, aby neprekazely
béhem zkousky na zkuSebni
stanici elektronikv

Dodrzet presnou pozici

Nutna kontrola

Ovéfit

Zkontroluj spravné vysunuti mechaniky - musi byt zaroveii s &elni stranou skfiné

[ines [ v

Dbej aby svazky neénély vné
achytt &i nevyskogily z Gchytd &i
nebyly zcela volné mimo Gchyty
vizuelné 100%

zopakuj prac. postup
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OMS Admin — Other Agendas

Production lines and workplaces

* Tools
Authorized components
* Users




Operational | g
clever =
‘. Method Sheets

control | traceability | check

OMS Admin — Version Comparison

Operational Method Sheets OMS Admin OMS Admin BOM
Editing of the technological assembly procedures linked to the parts list "
Possibility of setting up different levels of component part assemblies Y s
Editing of the technological assembly procedures without a link to the parts list v g +
Verification whether all the components have been used from the parts list v "
Possibility of adding new or alternate component parts W e
Possibility of defining the relation: component part -> product variant Y vy
Revision - Automatic revision increase and closing this revision for editing, after the changes in the technological procedure iy v
have been completed

Export of the entire technological procedure, including pictures, into PDF g o
Possibility of displaying technological procedures in an internet browser o "
Setting up user/technologist rights to individual products Y e
Change history (who and when changed what to what) and looking up the technological procedure according to expiration 5 2
date

Checking whether there is not an unauthorized or wrongly assigned component part in some technological assembly o
procedure

Parts list change notice. In case of a change in any technological assembly procedure the relevant users are notified 3
according to the setting in "email manager"

Email manager — assigns the list of e-mail addresses to which information about a change in the parts list of a specific v‘
product is sent

Motification of the changes to the parts list that have not yet been included on starting the application Y

Multilinguality — English, Czech, other languages g “
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